¢ FLUMASYS

Davkujeme presnost

DAVKOVACI ROBOT FEV 3

pro vase davkovaci aplikace

All-in-one

Software DISPENSE MOTIONE® je plne lokalizovany do
Ceského jazyka s podporou kamerového navadeéni,
zjednodusuje a urychluje uvédeni systému do provozu,
umoznuje intuitivni programovani davkovacich aplikaci
a usnadnuje obsluhu i tvorbu programu.

Pracovni plocha 250(300) x 300 x 100 mm
(300x300x100 v tip médu a 250x300x100 v kamera
maodu)

Univerzalni upinaci zakladova
deska

Robustni hlinikova deska s rastrem
zavitovych otvor( umoziuje rychlé

a flexibilni upnuti pfipravku i jednotlivych
vyrobkul. Usnadriuje zmény vyroby

a zkracuje Cas prestaveb.

Tip detect

Automaticka kalibrace davkovaci jehly
v osach X, Y aZ po vyméné hrotu.
Eliminuje chyby nastaveni a zajistuje
okamzZitou pfipravenost systému

k vyrobé.

Davkovac / Kontrolér

Nordson EFD Performus™ | s regulaci
tlaku 0—7 bar zajistuje stabilni a
opakovatelné davkovani kapalin, lepidel,
maziv i past. Po pfechodu na ventily Ize

pouzit jako kontrolér.

Kamera

Integrovana kamera usnadruje programovani,
kontroluje zalozeni vyrobku a automaticky koriguje
posun nebo pootoceni souradnic pfi nepfesném
umisténi dilu.

Bracket

Univerzalni drzak pro kartuse 3—55 cc a soucasné
montazni rozhrani pro davkovaci ventily Nordson
EFD. Umoznuje jednoduchy prechod od davkovani
z kartusi k profesionalnim ventilovym systémam.

Sada spotiebnich materiala

Robot obsahuje startovaci sadu Nordson EFD:
kvalitni kartuse s pisty, adaptéry (10 a 30 cc) a box
davkovacich hrott pro okamzité otestovani aplikaci.

Obsah baleni:

1x box kartusi 10 cc

Tx box kartusi 30 cc

1x adaptér 10 cc

1x adaptér 30 cc

1x Tip Selection Box (vybér davkovacich hrotu)

Technickeé parametry

Pocet os 3 osy Maximalni rychlost 800/320mm/s Eg??vsgrseeMotion Soucasti baleni
Maximalni . .
pracovni plocha 250 (300)/300/100 Pohonny systém 3-phase micro stepping Detekce hrotu Soucasti baleni
X/Y/2) mm motor
q o o lani CE, UKCA, RoHS, WEEE,

Nosnost obrobku 10 kg Kapacita paméti PC uloziste Schvaleni China RoHS
Nosnost nastroje 3kg s)ﬁilrll;iyvstupy/ 8 vstupt / 8 vystupl Zaruka 1 rok, omezena zaruka

Vstup stridavého 100-240 VAC, £10%,
Vaha (kg) 47.5kg proudu 50/60Hz, 20 Amp

(do napajeciho zdroje)| maximum, 350 W
Rozmeéry ?r?rgé X 644v x 543h Opakovatelnost +0.008 mm / osa




Software a funkce

Postup nastaven robota
Krok 1 Krok2 Krok3 Krok4 Krok5 Krok6 Krok 7

Pesuiite jehlu pfiblizné 2 mm nad stfed zafizeni detekce jehly ,C* Prﬂvodce nastavenim systému (Wizal’d)

Nastavit pozici detekce jehly

Jehia automaticky detskuje svoj polohu Integrovany pruvodce vas krok za krokem provede prvotnim nastavenim robota véetné

Detekovat — kalibrace kamery, nastaveni soufadnic a vzajemnych offsetl. Umoziuje rychlé uvedeni
e T systému do provozu bez slozZitého programovani.
Detekovat ’7
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Zobrazit video

Y

0123456789

Automatické spousténi program( pomoci QR nebo ¢arovych kédu.

Kamera nebo externi ¢tecka automaticky rozpozna vyrobek a spusti odpovidajici davkovaci
program. Eliminuje se tim riziko nespravného vybéru programu a chyb obsluhy.

Import DXF vykresu

Programovaci software umoznuje import DXF soubort pfimo z CAD systému. SloZité
trajektorie lze prevzit z vykresu béhem nékolika sekund bez nutnosti ruéniho vytvareni
jednotlivych bodu.
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Automatické opakovani davkovaciho vzoru (Step & Repeat)

Funkce Step & Repeat umoziuje automaticky opakovat stejny davkovaci program na vice
vyrobcich umisténych v matici nebo pfipravku. Ve spojeni s kamerovym systémem lze
automaticky vyhledat jednotlivé pozice a volitelné preskocit chybéjici nebo nezalozené kusy.
Funkce podporuje praci v osach X, Y i Z. Naprogramuijte jednu soucast a software automaticky
aplikuje stejny davkovaci vzor na vSechny dalSi pozice v pfipravku.

Gpravapiazu
Typ2
Prikaz Nastaveni navratu

......... Zadani parametru

Pokrocilé parametry davkovani pr— Rl avatig T
Mezera navratu: 05 ~ mm
Software obsahuje specialni pfikazy pro optimalizaci davkovani bodt i housenek. Usnadiuje Typ4 Y R P e
nastaveni zacatku, napojeni a zakonceni housenek tak, aby bylo dosazeno presnych — = i el
a opakovatelnych vysledk( bez nadmérnych kapek nebo preruseni. ==
Zrusit

Méreni pomoci integrované kamery

Kamera umoznuje méfit vzdalenosti, priméry a dalsi rozméry pfimo na vyrobku. Diky tomu
Ize rychleji vytvaret programy a ovérovat spravnost nastaveni bez pouziti externich méridel.




Automatické vyhledavani referenénich znacek (Fiducial Mark)

Systém automaticky vyhleda referenéni znacky na vyrobku a podle nich upravi souradnice
programu. Kompenzuje nepfesnosti zaloZeni dilu a zvySuje presnost davkovani.

Uzamceni systému a sprava uzivatelQ

Systém lIze chranit proti neopravnénym zménam programu a nastaveni. Operator muze mit povolen pouze vybér vyrobku, zatimco administrator ma pfistup ke vsem
funkcim. Volbu programu Ize navic automatizovat pomoci QR nebo ¢arového kédu.

Automaticky priplach a kontrola doby zpracovatelnosti materialu

Software umoznuje automatické proplachovani davkovaciho systému pfi preruseni vyroby nebo béhem vyrobniho procesu. Soucasné lIze nastavit kontrolu doby
zpracovatelnosti materialu (Pot Life), coz pomaha predchazet zatuhnuti materialu a vyrobnim vadam.

Pokrocila komunikace s davkovacimi systémy Nordson

Robot muze pfimo komunikovat s davkovacimi systémy Nordson, napfiklad PICO® nebo PCP. Parametry davkovani jsou automaticky nacitany podle zvoleného
programu a Ize je ménit i v pribéhu programu v souvislosti s pozadavky aplikace.

Volitelné doplinky (nejsou soucasti dodavky)

Multi valve systém

Pneumaticky systém pro rychlé a spolehlivé prepinani mezi ventily. Vice davkovacich hlav na jednom robotu s individualnim nastavenim offsetu.
Software automaticky spravuje offsety mezi kamerou a jednotlivymi nastroji, coz vyrazné zjednodusuje programovani a prepinani mezi riznymi
materialy v rdmci jednoho programu.

Automatické prepinani mezi davkovacimi hlavami
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Ventil 1 aktivni  Ventil 2 aktivni Ventil 3 aktivni

ﬁa;ison

EFD.

Vice davkovacich hlav
na jednom robotu

s individualnim
nastavenim offsetu

Pneumaticky systém
pro rychlé a spolehlivé
prepinani mezi ventily

[sssess joocoen.

Rychlé prepnuti bez zasahu obsluhy.

Vyhody

Vyssi produktivita

Jedno upnuti, vice operaci bez manualni vymeény nastroju.
Flexibilita

Moznost kombinovat riizné materialy a typy ventilu.

Multi Offset Jednoduché programovani i .
Kazda davkovaci hlava ma ulozeny vlastni Vybér ventilu je souéasti programu. Méné prostoju . » o
offset vici kamere. Prepinani probiha automaticky béhem cyklu. Rychlé prepinani zkracuje ¢as cyklu a zvySuje efektivitu vyroby

Podporované systémy

Déavkovace - kartuse Pneumatické ventily Nordson EFD Volumetrické ventily PCP Piezo davkovani PICO Davkovani + UV vytvrzovani

+obrazek je pouze ilustracni

MVC2  Multi valve kontrolér pro dva davkovace / ventily

MVC3  Multi valve pro 3 davkovace / ventily



Pneumaticky drzak 2K kartusi s funkci Shut-Off

Pneumaticky ovladany drzak pro pfimé davkovani dvouslozkovych material( z 50ml kartusi 1:1 a 2:1.
Integrovany shut-off mechanismus zajistuje okamzité zastaveni toku materialu po ukonceni davky,
¢imz eliminuje vznik nezadoucich niti, Ukapu a znecisténi vyrobku.

Systém umoziuje presnou aplikaci bodu, housenek i slozitych davkovacich trajektorii s vysokou
opakovatelnosti vysledku.

Kompatibilita:

50 ml kartuse 1:1
50 ml kartuse 2:1

7365933 ROBOT ACC EQUALIZER SHUTOFF BRACKET
7360152 2KDSP SYS PNU EQ 1:1/2:1 50ML

Otevrena platforma pro budouci rozsireni
Robot, ktery poroste spolecné s vasimi aplikacemi

Automaticky davkovaci robot Ize kdykoliv jednodus$e rozsifit o prakticky jakykoliv davkovaci systém Nordson EFD. Pokud jiz nestaci davkovani
z kartusi, neni nutné porizovat novy robot ani provadét rozsahlé Gpravy systému.

Robot je jiz standardné pfipraven pro instalaci davkovacich ventil. Drzak ventilu i pfislu§né ovladaci rozhrani jsou soucasti robota, takze ve
vétsiné pripadll staci doplnit pouze davkovaci ventil a vhodny systém zasobovani materidlem
(feeding system).

Diky Sirokému portfoliu Nordson EFD lze zvolit optimalni feSeni pro témér jakoukoliv aplikaci:

Lepeni a spojovani dil( . Dvouslozkova (2K) lepidla
Nanaseni maziv a oleju . Anaerobni lepidla
. Tésnéni a form-in-place gasket aplikace . Kyanoakrylatova (vtefinova) lepidla
. Zalévani a potting elektroniky . Pajeci pasty
. Aktivator + lepidlo . Teplovodivé pasty
Lepidlo + UV vytvrzeni . Flux a dalSi procesni kapaliny

Pro vysoce pokrocilé technologie, jako jsou piezoelektrické systémy PICO® nebo volumetrické systémy PCP, je nutné doplnit pfislusnou fidici
jednotku. Pfechod na tyto technologie je v§ak diky modularni konstrukci robota rychly a jednoduchy.

Nevite, jaky systém je pro vas material vhodny? Kontaktujte nas. Pomizeme vam vybrat optimalni davkovaci technologii a navrhnout

nejefektivnéjsi upgrade vaseho systému.

Vykonné  bezkontaktni  ventily
Liquidyn pro davkovani nizko
az stfedné viskdznich kapalin,
lepidel, olejd, maziv, kyanoakrylatt
a anaerobnich lepidel. Frekvence
davkovani az 280 Hz.

Piezoelektrické  bezkontaktni
davkovani PICO pro aplikace
vyzadujici nejvys$si presnost
davkovani a rychlost az 500 hz.

EFD LIGUIDYN' P-Jet CT

Jehlové ventily pro materialy
s nizkou az stfedné vysokou
viskozitou. (UV lepidla, oleje,
maziva, rozpoustédla)

Snekové ventily pro davkovani
pajecich a TC past.

www.flumasys.cz | info@flumasys.cz




